Vseobecny navod k obsluze a udrzbeée

obuvnickych opravarenskych stroju.

Instalace, uvedeni do provozu, obsluha a udrzba

A. Instalace

1. Stroj musi mit pevné stanovisté. Pripadné nerovnosti
podlahy je tfeba dokonale vyrovnat plsti nebo gumou,
jinak by se mohly vyskytnout rusivé zvuky.

2. Stroj neni nutno prisroubovat. Mezi strojem a sténou
by mél byt aspon 10cm odstup, aby mohl vzduch unikat
bez prekazek.

3. Zasuvka pro stroj musi byt instalovana tak, aby bylo
mozno v pripadé ohrozeni okamzité zastrcku ze zasuvky
vytahnout. Nejlepsi misto pro zasuvku je vedle stroje
nebo nad nim.

4. Pracovni vyska stroju je konstruovdna pro stredné
velké osoby, asi 165cm vysoké. Pro vyssi osoby je treba
podle télesné vysky stroj vypodlozit, pro mensi osoby je
tfeba pred stroj poloZit napf. latovy rost.



B. Uvedeni do provozu

1. Pred vlozenim zastrcky do zasuvky je treba
zkontrolovat napéti. Udaje o elektrické energii jsou
uvedeny na typovém Sstitku stroje. Ve standartnim
provedeni se stroje doddvaji s motory na 380V/50Hz -
tfifazové a 230V/50Hz — jednofazové.

2. U stroju v provedeni s trifdzovymi motory (380V) je
nutné zkontrolovat smér otaceni. Po pripojeni k siti
stroj zapnéte. Smér otaceni zkousejte na
lesticich/voskovacich kotoucich nebo pfipadné na
frézach. Kotouce se otaci smeérem k obsluze. V pripadé
opacného smeéru otaceni je treba v zasuvce proménit
dvé libovolné faze. Nesmi to byt nulovy nebo ochranny
vodic. Tyto prace by mél provadét kvalifikovany
elektrikar.



C. Obsluha

POZOR! Vzdy dbejte na to, aby byl stroj pri vymeéné
(napfr. pfi vymeéneé brusnych pasu, kloboucku ¢elniho
kuzelu, potahu smirkovaci podusky atd.) vypnut!

1. Brusné pasy (nekonecné)

- Pri mechanickém meénéni pasu zatahnéte napinaci
paku.

- Sejméte pasy z motorového a kontaktniho kotouce.

- Nové pasy nasadte v opacném poradi a dbejte na to,
aby béhaly ve spravném sméru podle sméru Sipky
uvedené na vnitrni strané pasu-

- Odtahneéte napinaci paku a tim spustite Celni oblozeni.
- Zapnéte stroj

- Zkontrolujte, zda pas béha Cisté pres kontaktni kotouc
(pas musi byt s kontaktnim kotoucem v roving)

- Pri neCistém behu seridte pomoci nastavovaciho
zafizeni za béhu pasu.

- U nékterych typu stroju se na zadnich htidelich
brusnych past nachazeji stavitelné stérace. Co mozna
nejtésnéjsSim nastavenim téchto stéracu zabranite
usazovani ¢astecek brusného prachu na kotouci.



2. Kuzel na fronty podpatku

- Kuzel na fronty podpatku je pripevnén na
bajonetovém uzavéru a v normalnim provedeni se
dodava s levotoCivym zavitem.

- Pri vyméné kloboucku frontového kuzelu pridrzte
upinac frontového kuzelu trnem o priiméru 6 mm.
Otacenim ve smeéru chodu sejmeéte bajonetovy uzaver s
kuzelem na fronty podpatkd z hridele.

- Frontovy kuzel odsroubujte ze Sroubu. Vyménte
kloboucek frontového kuzelu. Podle téhoz postupu v

opacném poradi namontujte frontovy kuzel.

3. Obrusovaci stroj pud podesvi (pemzovacka)

- Motor i pemzovacka sama jsou oto¢né, umoznuiji tak
optimalni pracovni polohu»

- Pemzovacka se naléza také na bajonetovém uzavéru a
pri vymeéné pemzovaci podusky se postupuje stejné
jako pri vymeéné kuzelu na fronty podpatkd.



4. Fréza na podpatky

Fréza na podpatky je vybavena vodicim zvonem a
béhem chodu ji Ize nastavit na pozadovanou Sirku. Je
vybavena pevnym vedenim hran s jemnym nastavenim.

- Pred vyménou frézy na podpatky je treba sejmout
vedeni hran. Sroub frézy uvolfiujte ve sméru
hodinovych rucicek za soucasného pridrzovani hridele.

/Levotocivy zavit/.

- Vyjméte frézu.

5. Fréza na podesve

- Fréza na podesve je vybavena bajonetovym
uzaveérem, rozpérnym kotoucem, frézou, vodicim
kotoucem frézy a Sroubem frézy.

- Vymeéna frézy na podesve: otacenim ve sméru
brouseni uvolnime bajonetovy uzavér, uvolnime Sroub
frézy a frézu vymeénime, pak otacenim proti smeéru
chodu nasadime bajonetovy uzaver.



6. Revolverova fréza

- Revolverova fréza je vybavena frézou na podpatky,
frézou na podesve s bajonetovym uzavérem a péti
pevnymi frézami na podesve.

- Vzhledem k samostatnym hnacim motoriim lze frézy
na podpatky a na podesSve nasadit oddélené.
Prepinani fréz na podpatky ru¢né béhem chodu
trhavym pritazenim dopredu az do zasunuti.

-Vymeéna fréz na podpatky a podesve je stejna jako pod
body 4.a5

7. Frézy
- Stroje se podle objednavky dodavaji s riznymi
doplnky.

Dobrouseni fréz:

- Vodici Sroub se uvolnénim Sroubu s vnitfnim
Sestihranem nastavi tak, aby pri brouseni ozubené
priruby vznikl spravny uhel rezu k brusnému kotouci
frézy.



8. Lesténi

- Vybér z pozadovanych lesticich pristroji se provadi
sepnutim rukojetového kfize. Vymeénu lesticich hrideli
|ze provést béhem chodu.

- Vyména kartacu: uvolnit Srouby s vnitfnim
Sestihranem a pristroje stahnout z hridele.

9. Odvod prachu / Filtrovani

- Mechanické klapky na odvod prachu otevirame a
uzavirame klapkou.

- K soustredéni saciho vykonu lze otevrit i jen jednu
klapku. Zarizeni na odvod prachu je konstruovano tak,
Ze se odsava jen jemny prach a hruby prach pada do
sbérné bedny na hruby prach. Toto usporadani ma tu
vyhodu, ze filtr neni zatéZzovan hrubym prachem a
dokaze déle propoustet vzduch. Vytrepavaci zarizeni na
filtr pouzivejte Casto, aby byl zarucen dobry vykon
odsavani volnymi plochami filtru.

- BEhem mechanické obsluhy vytrepavaciho zarizeni
uvolnénim a napnutim vlecného lanka je
bezpodminecné nutno vypnout odsavani.



10. Revolverovy pristroj na lesténi rezu

- Pristroj RS je vybaven pevnym lesticim koleckem
Lestici kolecko lze prepinat za chodu trhavym
pritazenim dopredu az na zasunuti.

- Vymeéna lesticiho kolecka.

- Pomoci trnu o priméru 6 mm otacejte Sroubem frézy
ve sméru hodinovych rucic¢ek /levotocivy zavit/,
zaroven pridrzujte hridel.

- Vyjmeéte lestici kolecko.

11. Brusny pas na kryci platky (pristipky)

- Brusny pas na kryci platky sestava z gumové kladky a
ze zadni vratné kladky. Uvolnénim zadni vratné kladky
|ze brusny pas sejmout.

- Brusny pas se nastavuje stavécim Sroubem tak, aby
konCil stejné s levou stranou kladky.

- Potrebna Sirka pasu se nastavi pomoci stavitelného
zvonu povolenim stavéciho Sroubu.



D. Udrzba

1. Brusné pasy

- Pri delSi prestavce stroje (napf. po skonceni pracovni
doby nebo pres vikend) doporucujeme brusné pasy
uvolnit, aby podlozka brusného kotouce neztratila svij
kulaty tvar.

2.Frézy

- U fréz pro jednotlivé frézy namontované na navlékaci
objimce a snadno vymeénitelné vzhledem k
bajonetovému uzaveéeru se kénicka frézova hridel
snadno namaze, aby frézovaci hlavy neuvizly.

- Zahrati (i na vysokou teplotu) frézovacich lozisek pfi
vysokych otackach je normalni.

- Nékteré stroje jsou konstruovany tak, ze udrzba
lozisek (mazani) neni nutna.



3. Odvod prachu

- Pred Cisténim sbérnych beden vypnéte odsavac.

- U beden na jemny prach, které je treba podle
pracovni zatéze vCas vyprazdnovat, dbejte pecliveé na
to, aby po zasunuti byla bedna prestavénim vystredné
paky zase vtlacena nahoru do tésnéni, jinak by prach
unikal ze stroje.

- Jelikoz filtry béhem doby vinou chemickych soucasti
brusnych materiall zplstnati, doporucujeme je vyménit

po 3 -5 letech.

- Doporucujeme, abyste stroj obcas vysavali.



E. Protipozarni bezpecnostni opatreni

- Zacnou-li pfi brouseni kovovych casti |état jiskry, je
tfeba okamzité zavrit klapky na odvod prachu.

- Okamzité vypnout odsavani.

- Tato opatreni jsou velmi dulezité, zabranuji vzniku
pozaru uvnitr stroje, ktery by odlétavani jisker mohlo
pripadné vyvolat.

- Je dlilezité co moznd nejcastéji vyprazdnovat bedny
na jemny prach, protoze plné krabice s jemnym
prachem by mohly zpUsobit rozsifeni prfipadného
pozaru.

Vznik pozaru

- Dojde-li i pres shora uvedené bezpecnostni opatreni k
pozaru, je treba okamzité pristoupit k témto
opatrenim:

- okamzité vypnout motor odsavace

- vytahnout zastrcku ze zasuvky

- zavrit klapky odvodu prachu

- pouzit hasici pristroj

- v zadném pripadé nevyjimat bedny s jemnym
prachem

- zabranit pristupu vzduchu




F. Pokyny k odstranéni poruch

1. Odvod prachu
- Zvireni prachu, bedna na jemny prach je Spatné
zavedena, netésni.

- Netésny filtr.
- Filtr se uvolnil z natrubku.

- Pri snizovani vykonnosti odsavani vicekrat a Castéji
obslouzit vytrepavaci zarizeni.

- Kontrolovat, zda bedny na jemny prach nejsou
preplnény. Zabranit preplnéni beden na jemny prach,
jinak pada prach z filtru do dutiny beden a je treba je
Cistit.

2. Pemzovacka

- Pri vymeéné potahu smirkovaci podusky dochazi k
neklidnému chodu. Citlivym pritazenim potahu
smirkovaci podusky lze chod vyrovnat.

3. Lestici jednotka:

- Kartace je treba pravidelné vymeénovat, jinak maji
sklon se nerovhomérné opotrebovavat, coz mlze vést k
vibracim, selestim a nepravidelnému chodu stroje.




4. Brusné pasy

- Brusny prach usazeny na obvodu kontaktniho kotouce
pravidelné odstranujte, jinak by mohl vést k
nepravidelnému chodu.

5. Pomoc nasich zakaznikt

- Vyvstanou-li u nasSich zakaznikt problémy, jez nelze
vyresit s pomoci navodu k obsluze, obratte se laskavé
primo na nas. Popiste nam detailné své problémy,
udejte typ a Cislo stroje.

- Pri peclivém dodrzovani tohoto navodu k obsluze
budete i vy se svym strojem dlouho spokojeni.
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