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1) Névod k postaveni, sef{zeni
a uvedeni stroje do chodu

2) Seznam souldstf stroje

3) Vyobrazeni k nédvodu a obsluze
stroje

4) Vyobrazeni souldsti stroje




81cf STROJ SPRAVKARENSKY TYP 01204;_/1’1
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Stroje se pou’ivé k rienému 3it{ kiZe, hlavnd p¥i opravéch
svrikd a hotové obuvi ve sprévkdrndch. Vyrdbi se v ndkolika
provedenich :

Typ 01204/P1l s vybavenim Va - Stroj s mali: chapafem urfeny
k 54t v t&Zko p¥{stupnfch mis-
tech (ve 3pici ddmské obuvi),

s malou zdsobou spodn{ niti.

Typ 01204/P1 s vybavenim Vb - Strog se stfednim chapalem k
béZnému 3it{ na lépe p¥istup-
. nfeh mistech obuvi (bagande
a pod.) s v8t5{ zdsobou spodni
niti.




VEEOBECNE SMERNICE

a) Pfeltdte pozornd tento ndvod a Fidte se jim.

b) P¥i dopravé a vybalovén{ stroje se fidte ndpisy a gnadka-
mi na obalu. Po3kogen{ p¥i dopravé ihned hlaste sprévé
dréhy nebo dopravei, ihned po vybalen{ p¥ekontrolujte ob-
sah s objedndvkou a gdvady nédm ohlaste. Pozd® j3{ reklama-
ce nebudou uzndny.

¢) P¥ed uvedenim Ao provozu olistdte stroj od konserva®niho
tuku a zbavte Sech ne¥istot. Neopomente vyZistit mazaci
otvory.

d) MaZte stroj nejménd dvakrédt denné.

Do mazacich otvorl nebo na povrch souldsti nakapte ole]j
podle pot¥eby tak, aby souldsti byly ¥édn® namezény, ale
aby olej nevytékal zbyte¥n® ven. Chapa¥, jehelnf ty% a ty
Zésti stroje, které jsou vystaveny vEt3imu t¥eni, je tieba
magat vicekrét denné podle pot¥eby. P¥i vsazovéni navinuté
civky s nit{ do chapede Je nutno kédpnout olej rovréZ do
wvnit¥n{ dréhy chapadle.

e) C418t3n{ stroje a tfdenni kontrola.
Po gafageni{ do provozu je tfeba stroj Zistit denné hlavng

ty Sésti, které pifijdou do styku s 3itym materidlem. Cha- i

paf 2 Udstroji{ chapele sc mus{ ¥istit vicekrét denni. la
v3echna znefisténd mista chapale a jeho Ustroj{ vst¥ikne-

me nékolik kapek petroleje a stroj uvedeme do rychlého cho-
du. Pak stroj zastavime, vyplavenou nedistotu otfeme a cha-

ped 1 jeho dstroji namaZeme olejem. Toto Z1¥td3nf se musi
provéd®t denn¥, hlavné po prédci, aby nedistota na chapali
a v jeho ustrojZ nezaschla. P¥i ¥i3téni stroje musi bft
vrchnf nif vyvle¥ena a civka s nit{ vy jmute z chapade.
Jednou tydn& je t¥eba cely stroj dikladné zbavit viech ne-
Zistot a znedistZného oleje. P¥itom nutno cely stroj ped-
1ivé pronlédnout, ne jsou-1i n¥které souddsti pokozeny &

pracuji-11 v3echne Ustroj{ sprévné. Shledané zdvady je tie-

ba ihned odstranit.
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oveEDENY STROJE DO CHODU, PRIPRAVA K PRACI A VLASTNI PRACE

A, UVEDENE STROJE DO CHODU

Po usazeni stroje na pracovnim misté vyzkou3ime ne jprve
rubné, gda se p¥imdfen® lehce otd¥{ a presvidlime se,
je-11 sprédvné se¥fzen podle popisu v dal3fich odstavcich.

B. PRIPRAVA STROJE K PRACI

1) Jehly a niti

Na stroji se pouZivé jehel Svit, lze v3ak té2 pouZivat
jehel Singer nebo lLammertz.

Druh a &{slo jehly Druh a tloultka niti
Singer Hedvéabi
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2) vsazeni jehly do stroje (vyobragenf 1)

Ru¥nim kolem stroje otd¥ime doprave tak dlouho aZ Jje-
helni tyé (139) doséhne ne jvy33{ polohy. Sroub (143)
uvolnime a jehlu (J) vsuneme na doraz do otvoru v Je-
helnfku (141) tak, aby jeji krdtkéd drdZka sméFovala

kx hrotu chapale, tj. doprava. Srouo (143) opit dobie
utdhneme. Poté otodime ndkolikrdt rulnim kolem a zJji-
stime, prochdzi-11 jehla pfesn® stfedem otvoru ve ste-
hové desce. lleni-11 tomu tak, nastavime lehelnik podle
popisu v odstavcil j) %&st "Se¥{izeni jednotlivyich ustro-
1k




3)

4)

5)

6)

S

Navle¥en{ vrchni niti (vyodbrazeni 2)

Rulnim kolem stroje otdfime doprava tak dlouho, aZ jehel-
n{ ty¥ (139) doséhne nejvy5%{fho bodu. la drZdk (55) nasa-
dime civku nit{. llit odvineme, provlefeme pod vodifem (162)
v nddobce nz olej (161) a vedeme ji ddle kolem koliku (159)
mezi nepinac{ kotoude (125). Zachytneme ji za vodil niti
(150), provleZeme otvorem nifové pédky (23) e navlékaZenm
niti ji protdhneme jehelni ty¥{ (139) shora doll. Mit na-
vlefeme do ou3ka jehly z levé strany tak, aby vy&nival

asi 6 cm dlouhf konec niti.

Vyjmut{ 2 vkldddn{ chapale do remene stroje (vyobrazeni 3)

Po stlaZen{ tlaf{itka (4004) oto¥{me stehovou desku (4027)
tak, aby odkryla chapal (4032) s civkou (4017), chapel na-
tofime do polohy podle vyobrazeni a levou rukou-jej vyjme-
me i s civkou z ramene ven. Vklddéni{ chepade do stroje pro-
védime opalfnfm postupem,

Nav{jen{ spodn{ niti ne civku chepa¥e (vyobrazen{ 4)

Civiky nevijime nz navijeli, ktery Jéﬁﬁmiatén ne spodnim
rzmenu stroje. Civku, na kterou Jsme nevinuli zafétek ni-
t{ ruln®, nesadime na h¥fdel navijefe (100). DotaZenim
rufnfho Sroubu (103) vyklonime dr2ék nev{je¥e (99) tak,
2by pryZovy krouZek (102) dosedl na vinec rudniho kola
(218). Uvolnime ru¥ni 3roud (220), aby rudni kolo se moh-
lo voln® otdfet. 0td¥cnim rudniho kola navineme civku.

Vsazen{ civky se spodn{ nit{i do cheapade & navleleni
spodnf niti (vyodbrazeni 5)

Ze stroje vyjmeme chaped (4032). Do chapale vloZime civ-
ku (4017) s navinutou nit{ tek, aby se nit odvijela ve

sméru 3ipky S 1. Nit vloZime do zé¥ezu Z v chapali, jejd
konec provlefeme otvorem O, pak nit vtdhneme pod pruZinu
(5015) 2 chapal s civkou vloZime do stroje. Pro stroj &.
01204 /P2 plati misto tohoto odstavce popis v odstavei 7.




7)

8)

iy

vesagen{ civky se spodni p¥{zi do chapale a navleleni

p¥ige (vyobrageni 16)
plati pouze pro stroj &. 01204/P2

Ze stroje vyjmeme chapa¥ (4032). Do chapafe vloZime civ-
ku (4017) s navinutou p¥{zi tak, aby se p¥{fze odvijela

ve sméru $ipky S 1 a zajistime ji proti vypadnuti oto¥enim
zajiitovacd pru¥iny (4018). Poté vtdhneme p¥fzi do zé¥ezu
7 pod pruZinou (4615), provle¥eme Ji otvory Ol a 02 a cha-
pad vloZime do stroje.

zachyceni{ spodni niti a jej{ provle¥en{ otvorem stehové

desky (vyobragzeni 1)

Levou rukou uchopime lehce konec vrchnf niti a pravou oté-
%{me ru¥nim kolem stroje tak dlouho, af jehla s niti pro-
jde dold 4 nezpét a dosédhne nejvy33{i polohy, 8im¥ je spod-
n{ nit zechycena. Pak vrchnf nit lehce popotédhneme, &imZ
se spodn{ nit vytéhne otvorem ve stehové desce (4027) na-
horu. Konce obou nit{ poloZime dozadu podpatku, vloZime

do stroje kousek materidlu k ¥it{, spustime podédvaci pat-
ku a vyzkou3ime 3it{ na materidlu.

Vlastn{ préce

Botu nasadime na rameno stroje, spustime podédvaci patku,
pravou rukou roztodime rudni kolo, které je zdroven jJako
setrvadnik, a $lapédnim stroj uvedeme do chodu. P¥i prédci
vedeme botu levou rukou & pravou mEnime smér podédvani
otédenim dvouramenné rukojeti védlce (106) podle pot¥eby.
Po dokondeni prdce na boté zastavime stroj v poloze, kdy
je jehla v nejvy33f poloze tj. mimo materidl. Levou ru-
kou povytéhneme vrehn{ nit t¥sn& pod nifovou pdkou. Pak
zvedneme podévaci patku, sejmeme botu s ramene & ust¥ihne-
me vrchn{ i spodni nit pokud moZno ne jbliZe mista ukonie-
ného siti.
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Upozornén{ !

Uvedete-11 stroj do provosu, nesatdZujte jej pFi t3E3{ch
pracich hned & po¥édtku na plnf§ vfkon. Po dobu 2 - 4 tfdnd,
kdy je stroj v zdbdhu, svySujte postupn¥ vfkon a sledujte
pedlivé chod stroje, aby otepleni loZisek, pouzder a pod.
nep¥ekrofilo dovolenou mez. Po tuto dobu musf{ bfti stroj
gv145tE peflivE masén do vSech otvorll, které jsou na stro-
ji oznaleny Zervenou barvou. Timto postupem se vdm garul{
dloubd trvanlivost a dokonald p¥esnost stroje p¥i plném
vykonu.

SERfzENT JEDNOTLIVICH USTROJI

a) Nastaven{ stehové desky (vyobrazeni 3)

Stehové deska (4027) je oto¥né kolem Zepu (4028). Na
jednom konei desky je men3{ otvor pro jehlu (31ijeme-11
slab3{ jehlou), na druhém konoi je vEt3{ otvor, (31je-
me-11i silnZ j5{ jehlou). Stehovou deskou otd3ime po stisk-
nut{ tla¥fitka (4004), ¥imZ se deska odjisti. Po oto¥en{
desky nutno dbdt, aby byla jej{ poloha op¥t gajiltina
zapednutim kolfku (4005) do otvoru ve stehové desce.

Nestaven{ jehelnf{ku s jehlou

Sprévné nastavend jehla mé prochézet stfedem otvoru ve
stehové desce. Nenf-1i tomu tak, se¥{dime vzddlenost
jehly od chapafe podle popisu v odstavei j (viz nfZe).

¢) Se¥{zen{ délky stehu (vyobrageni 6)

Délku stehu seffdime po uvoln¥n{ ru¥nfho 3roudu (114)
posunutim objimky (113) nahoru, (mé-1i bft steh kratsi)
nebo dold pro del3{ steh.




a)

e)

£)

g)

h)

o e
SeF{sen{ tlaku nn'gpddvaci patku (vyobrageni 6 a 7) :
Tlaek na poddvaof patku (117, u P2 pos. 207) se¥{dime po
uvolnénf zajiZtovac{ matice (158) otdSenim rudnfho Erou-

bu (157) doprava, chceme-11i dosdhnout v¥tifho tlaku, ne-
bo doleva, je-1i t¥eba men3fho tlaku na poddvac{ patku.

Se¥{gsen{ sdvihu poddvaci patky (vyodrageni 7)

Jde-11 o 5it{ materidlu rigné sily, musime se¥{dit zdvih
patky tak, aby se p¥i 3iti gvedala asi o 3 mm nad mate-
ridl. Se¥igujeme ji tak, Ze po uvolnd¥n{ k¥{dlového Zrou-
bu (156) posuneme b¥houn (154) ve sm¥ru 3ipky S1, jde-11
o svitfen{ zdvihu patky, nebo ve sm¥ru 3ipky S2, jde-11
o gmenSen{ gdvihu patky.

Se¥{seni napdt{ nit{ (vyobrazenf 5, 8, 9, 16)

Nep&t{ vrehnf niti se¥fdfme rudnf matici (133, vyobr. 8).
Otd¥en{m matice doprava napdt{ niti zvySujeme, otd¥enim
opainfm smdrem napdt{ sniZujeme. Napdt{ spodn{ niti se¥i-
sujeme stejnfm mpdsobem Xroudbem (4016, vyodbr. 5, 16). Na-
pdt{ vrchni a spodnf niti musi bft se¥fzeno tak, aby vd-
zén{ stehu bylo uprost¥ed 3i1tého materidlu (vyodr. 9)

A = sprdvné napét{ obou nit{, B = silné napdt{ vrohnf
niti, C = silné napdt{ spodni niti.

Se¥{zen{ nitové pdky (vyobrageni 8)

Nitovou pdku (23) sef¥fdime po uvolnd3ni ru¥n{ matice (38)
posunutim rudifky (36) ukagovatele nahoru na "Slabf",
§ijeme-11 tenky materidl asi do 2 mm, nebo dold na "Silng"
pro 5it{ silného materidlu do 8 mm,

Sefizen{ vj3ky Jjehelni ty%e (vyobrageni 10, 11)

Rulnim kolem stroje otdime tak dlouho, &% jehelnf tyd
dosédhne nejniZ3{ polohy. V této poloze mé smd¥ovat hrot




1)

3

k)

= is

chapaSe (4032) do poloviny krdtké drdZky (J) tj. asi

3 mm nad ou3ko jehly. Nenf-1l1 tomu tak, se¥{dime vyZku
jeheln{ ty¥e netoenim vf§stF¥edného Zepu (21, vyobr. 11)
vahadla (20) doleva nebo doprava.

Sef{zen{ zachdgky chapafe (vyobragen{ 12, 13, 14)

7ékiadni{ polohu chapaZe nastavime ihned p¥i montdZi tak,
%e } 'vn{ zub ozubeného tdhla (4021, vyobr. 12) vsadime
do prvni mezery mezi zuby ozubeného segmentu (A) a ozu-
bené téhlo 74007) vsadime jeho prvnim gubem do druhé me-
gery mezi zuby segmertu (A). PF¥i sprévném seffzen{ cha-
pade zachdz{ jeho hrot asi 3 mm za jehlu (vyobr. 14).
Je-11 zachdzka chapale v&t3{ nebo men3{, se¥{dime ji po
uvolndn{ 3roudbu (60,vyobr. 13) na pdce (57) oto¥enim vy-
st¥edného Zepu (69). Potom Zroub (60) ¥4dn¥ dotdhneme.

Se¥{gzen{ vzddlenosti jehly od chapale (vyobr. 15)

Jehla mé prochézet st¥edem otvoru ve stehové desce a ne-
sm{ naré¥et ani zachytdvat za chapad (4032). us{ bjt od
nZho vzdélens asi 0,1 mm. Neni-1i tomu tak, sefudime ji
po uvolnZn{ Srouwbu (142) posunutim jehelniku (141) dole-
v2 nebo doprava.

Podévéni meteriélu (vyobrazeni 1)

SpEr podévéni materidlu mtZeme beéhem prdce libovolné mé-
nit otd¥eni{m dvouramenné rukojeti vdlce (106). 51ijeme-11
pougze jednim smérem, za jistime poddvédni v tomto sméru
utaZenim ru¥nfho 3roubu (137).

Nasazeni Femenu

Remen nasadime tak, Ze jeJ rogpojime (v drdtdném hdlku),
oba konce prostrZime vyfezy v krytu femenice, opé&t je
spojime a Femen nasadime na Femenici.




- ek

NAVOD K ODSTRANOVANT PRIPADNECH ZAVAD

ZJjistéte p¥{¥inu gdvady podle tohoto pFehledu a p¥ed jejim
odstranénim si vi#dy pFe¥t¥te pF¥isludnf§ odstavec ndvodu
(obsluha, se¥{zen{ atp.)

%Zévadu odstrani :

0 - obsluha stroje (nemé volat mechanika)
M - mechanik (zdvadu nesm{ odstrefovat obsluhuj{ocf

sém)

MO - mechanik nebo zvl43¥ zkudend a zrudnd obsluhs

Zévada

A, Stroj jde
téZko

B. Trhdn{ vrch-
ni nité

P¥{¥ina

l.Zaschly olej v lo-

Ziskdoh, kdyZ se
stroje &eléi daobu
nepouZivalo

2.5patnd nasagend
jehla

3.Jehla je ohnuté
nebdbo tupy hrot

4,0stré oudko jehly

5.Velké napdt{ vrch-
nf nité

6.Po3kozeny otvor
od nitd ve ste-
hové desoe

7.PoSkozené nap{-
naci kotoule

8.Po3kozené vodi-
te nité

9.Po8kozeny &ep na-
pinade gg nité

10.Chapad doléhd
na jehlu

Odstrantnt

0-do magzacich otvo-
kédpnout petro-
lej, stroj uvést
do chodu,vyplave-
nou nefistotu se-
t¥{t a stroj na-
mazat olejem

O-nasadit na doraz,
krdtkfm Zldbkem
k hrotu chapade;
OdBt. 2’ Btl'o #

O=-Jjehlu vyménit

O-jehlu vym&nit

O-sef{dit; odst. £,
str. 8

M-desku vym&nit a
nastavit; odst. a,
str. 7

MO-kotoule vyménit
MO-vym&nit
MO-vym&nit

M-se¥{dit; odst. jJ,
str. 9




C. Trhéni
spodnf nitéd

D. Vynechévé-
n{ stehil

E. 1éméni jehel

11.Nit je Zpatnd
nebo mélo pevnd

12 .Narafeny hrot
chapale

13.Po3kogeny chapal
od nité

14.Poskogeny otvor
od nitd v nifové
péce

15.Velkd, mald nebo

zdeformovand civka

16.ToSkozeny otvor
od nite ve ste-
hové desce

17.08trd prufina
na chapadi

18.To3kozenf otvor
od nité v chapa¥i

19.Nit je Spatnd ne-
bo mAlo pevné

20.3patn® nasagend
jehla

21.0hnutéd jehla

22 .5patn® navlelend
vrchnf nit

23.Jehla p¥{11i3 da-
leko od chapale

24.Jehla neprochdzi
stfedem otvoru ve
stehove desoce

25.Vrchnf nit tlusté
oproti Jjehle

26.Velky otvor ve
stehové desce

27.¥ald nedbo velkd
gachdgka chapadle

28.Jehelni ty¥ vy-
soko nebo nizko

29,Jehla nardZ{ na
stehovou desku

O-nit vyménit

M-0opravit nebo vy-
nit

H—:gruit nebo vy-
nit

M-péku vyménit

O-vyménit

M-desku vyménit a
nastavit; odst. a,
str. 7

M-ohladit
M-chapa¥ vyménit

O-nit vymsnit

O-sprdvn® nasadit;
odst. 2, str. 4

O-jehlu vym&nit -

O-sprédvné navléei;
odst. 3, str. 5

M-se¥{dit; odst. jJ,
str. 9

M-se¥{dit; odst. jJ,
str. 9

O-navléci sprédvnou
nit

M-desku vyménit a
nastavit; odst. a,
str. 7

M-sef{dit;
str. 9

M-se¥{dit;
str. 8

odst. '1,

odst. h,

M-se¥{dit;
str. 9

odst. J,
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30.5tehovéd deska ne-
zajidténd zdpad-
kou

31.Jehla neprochdzi
stredem otvoru ve
stehové desce

32.Jehla nardzZi na

chapad
33.Ueglnj otvor pro
jehlu
34.5S11né nepéti vrech-
ni nité
P. Nestejné 35. Uvolnéné stevéni
poddvan{ stehi
G. Klikety 36.51abé napéti spod-
steh vrchni ni nité
(obr. 9B)

37.Spodni nit neni
navlecena pod pru=-
Zinou chapace

He Klikaty steh 38.Slabé napéti vrch-
spodni (obr. ni nité

9 C)
39.Vrehni nit neni

nevleCens mezi ne-
pinacimi kotoudi

0BJEDNAVARL nfnrapnfcH pficl
Ne objedndvee nutno vZdy uvést:

1) Oznaceni dilce
2) Polet kusi

021.243
828,069

Priklad objedndvky:

O=zajistit

ki-pericit jehelnik;
odst. j, str. 9

M-seridit; odst. j,
str. 9

O-vycistit

O-gseridit; odst. ¢,
str. 8

O-sefidit & utdhnout;
odst. ¢, stre. 7

O-geridit; odst. f,
str. 8

O-sprévné navléci;
odst. 6, str. 5
O-peridit; odst. f,

str. 8

O-sprdvné navléci;
odste 3, str. 5

2 kusy
4 kusy

Vzhledem k technickym zm&ndm, které zlepSuji kvalitu naSich
vyrobkd, upravujeme v névaznosti na tyto zminy privodni tech-
nickou dokumentsci tak, aby odpovidele provedeni stroje se
kterfm je doddvédna.

Proto doporulujeme objedndvat dilce ke strojim vyhradn& podle
katalogl, které k nim byly priloZeny.

Prejeme Vim hodnd (ispéchi ve Va3i prdci. ELITEZX

koncernovy podnik
Boskovice
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