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srUNYSLOVE S1Cf STROJ SLOUPOVE JEDNOJEHLOVY S KRUHOV M

spopniM A JEHELNTM PODAVANEM, S HORNEM SIKMIM OREZEM

72415-101

522 T24443201

PouZziti

Stroj je vhodny k $it{ a ob3
zadki obuvi, k nadivéni nértd a spo jovéni) za soulasného
otezévéni svrBkd 8 poddivkou i bez podsivky. Stroje moZno
pouzit téZ na jiné podobné préce V galanternim primyslu

{véni svr3kid obuvi (k sed{ivéni
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Technické udagje

Vykon stroje

Délka stehu

Tloud¥ka #itého materidlu
Tloudfka ofezdvaného materidlu
Jehla

Zdvih prftleného kolelka

Po¥et sekld noZe na jeden steh

Vzddlenost ost¥{ nozZe
od osy Jehly

Nite

Chapad

Vy¥ka sloupku
Prdchoz{ prostor
Podstavec

P¥{kon stroje
Pohon stroje

Hmotnost hlavy stroje
podstavce trubkového

1itinového

Technick opis

do 3200 st/min.

do 3,3 mm jednosmé&rné

do 4 mm .

do 3 mm

16 x 2 NRTw Spec.t.75 - 90
8 mm runé

10 mm 3lapadlem nebo
kolenni pékou

2

0,8 - 1,2 mm

. bavingné &m 40x3 - Cm 68x3

dle (SN 80 2151, tab.7 a &
R 190

170 mm

275 x 295 mm

standartn{ trubkovy nebo
litinovy

max. 550 W

elektromotorem 0,4 kW;
3x380/220 V

46 kg
asi 57 kg
asi 70 kg

StroJ 72415-101 je prﬁmysln#j gl oupovy jedno jehlovy Sici
stroj se spodnim kruhovym-& jehelnim podévénim, s hornim
fikmym ofezem. Sije dvounitnym vézanym stehem a je vybaven
‘koletkovou patkou. Vertikdlnf rota¥ni chapad s nucenym
otevirédnim nosie pouzdra civky je'umistén ve sloupku vpravo
od jehly a Je pohénén ozubenymi koly od spodnfho hiidele

s prevodem 2 : 1;1Néhop od horn

~ den hnacim pésem s pfevodem 1
1 vého podavate je odvozen od

a vlo?eného ozubeného kola.

{ho na dolni hiidel je prove-
1. PohyD dvoukrokového kruho-

dvou 3ikmych vdlch a d&je se
pomoci dvnu'vﬂlaﬁkbt#nh;pgdévacinh spo jek, hnacfho pésu




Jehelni poddvdni je odvozeno od sumostatného Sikmého vdlce,
Délka stehu je stavitelnd a Je ovldddna vystfednfkem v z4klnd-
ni desce stroje pomoci kl{&e z prisludenstvi. Stroj je
konstruovén pouze pro dopredné poddvéan{., Ovlddini spojky
elektromotoru se provdd{ pravym Slapadlem, zvedédni pr{tlalnéhc
koledka levym Slapadlem (u litinového podstavce) nebo kolenn{
pakou ( u trubkového podstavce),
Mechanismus ofezu se sklonem no%¥e 21° je uloZen pod ramenem
Stroje a je spojen s horn{ hifdel{ pomoci dvou hnacich pés®
& predlohy s pfevodem 1 : 2. Standartn{ provedeni Jje s vlnzkﬁu
Stehové desky pro vzddlenost oFezu od osy Jehly 1,2 mm, |
Ofez je ovlsdddn rudnf{ pdkou. Pohybem pdky nahoru se niiZ zasek-
ne do materidlu a za¥fni Yezat. Obrdcenym pohybem se nitZ
zvedne a zastav{ se kmiténi. Zapinani ofezu nutno provsidét za
sniZzenych otédek stroje ( asi do 300). |
illavni uzly naméhanych mechanism® jsou uloZeny na-valivjch
loZiskdch. Mazidn{ stroje je centralnf, knotové s automatickym
primazédvanim chapade.

Proti pretfZenf je stroj chrénén prokluzovou spajkou na spod-
nim h¥{deli. Stroj je bez osvétleni = Je vybaven 3roubem na
uchyceni osvétleni nédvésného. |

Vybaven{ Btrojé a jejich oznslent

ity JKPOV Nézev
-;l' 29 f; ;;uag@ VloZka stehové desky Pro minimslnd

A vzdélenost otezu od oSy Jehly 0,8 mm
792112003 f¥eatavény navije¢ dplny
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. NAVOD K OBSLUZE STROJE

A. VS8eobecné smérnice

1)

2 )

3)

4)

5)

6)

7)

Predtdte si pozorné tento navod a tidte se jim !

Pri dopravé a vybalovdni stroje se tidte népisy

a znatkami na obalu.

PoXkozen{ stroje pii dopravé ihned ohlaste sapréavé
drdhy nebo dopravci. lhned po vybaleni ﬁfekmntrnlujte .
obsah zdsilky 8 objednavkou a pripadné zavady ihned
hlaste. Pozd¥&j&{ reklamace nemiZeme uznat.

Po dopravé stroje na pracovni misto je] ofistéte od
konservedniho tuku & zbavte vSech neCistot.

Presvéd&te se, neni-1li na strojli neco uvolnéno, nebo |
nejsou-li na ném nebo v Jeho mechenismu né&jaké cizi

predméty.

MaZte stroj denne !
Pred mazénim se vidy presvé&dlte, jsou-l1 mazaci mista

Xiatd. MaZte raddji ménd a last&ji. Soulésti, které
jsou vystaveny vétsimu t¥en{ nebo nédmaze, mazite
n&kolikrat denn&, podle potfeby. Podle potfeby
doplnujte zésobu oleje pro mazani chapale v olejové

nddobé& dle olejoznaku.
Bist&te stroj dennd, hlavn® ty Zésti, které se zanéSe-

ji nedistotou z materialu. Pri &isténi pelliveé
kontrolujte, nejsou-li n&které soufédsti uvolneny.

Jednou tydn& p¥i dikladném ¢isténi zkontrolujte
pozorné cely stroj, ne jsou-1i n&které soufdésti podko-
zeny & pracuji-li vS8echna istroji sprdavné&. Shledane
z4vady nutno ihned odstranit. Jednou ro&né€ se ma
provést generélni prohlfdka, kdy se cely stroj
rozloz{, dfikladn¥ ofisti a prohlédnou jednotlive
d{lce i ¢4sti elektroinstalace. Vadné nebo opotrebo-

vané soufésti se opravi nebo vyméni.
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Elektrickou vyzbroj stroje nutro Uu
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a bezpefném stavu podle slektrotechnlCryCh

’ § ' A : : vidlici presvedc
nostnich ptredpis. Ma-1l1 Stiroe] vidlacli pres
mianvkyv ‘gou~1l1l v3ech-~
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vidy pred jejim zasunutim do
ny vypinate vypnuty.

P¥i jakékoliv porufe na elektrickée vyzbroJji stroje
neodstranujte zdvady sami, nybr?z volejte cdbornika -
elektromechanita.

Za zévady vzniklé nedodrZovsnim téchto predpilsh

nemiiZzeme pirevzit zodpovédnost.

B. Baleni, vybaleni stroje, Jjeho ¢isténi a mazini

1)

2)

3)

Jaleni stroje

Hlava stroje je uloZena v samostatné bedne¢ , podstavec
£

ulozen v lateni, pripadné ve vlastni bedn® (ta3%ks
klimatické podminky).

Vybaleni stroje

Pri prejimce stroje na nddra%{ nebo v zdvod zjletéte,

doSel-11 v porddku. PFipadné podkozent stroje pri
deopreve ihned ohlaste sprgvé drahy nebo dopravci.

Pri rozbalovédni je ngtnn po¢inat si opatrné, aby se
nékteré ¢dsti stroje neposkodily. Ddle se presvdddéte,
Je=11 prisludenstvi stroje uplné podle objednavky.
Pripadné nesrovnalosti ihned hlaste, na pgzﬁéjﬁfh
reklamace nemiZeme brét zvetel. k

Usazeni hlav: stroje na podsgtavec

Po dopravé stroje na pracovnt mieto usadte stroj

na Eumﬁﬁﬁhaﬁ#éﬁy“pﬁdﬂtavca a -
> zavesy pod | SKlopte Y ¢ -
né polohy. P J€J do vodorov
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Sprédvnd méme stroj uloZen na podloZkéch v podstaveil
tehdy, kdy# mezi zdkladni deskou & vyfezem stolni
desky ztstane po celém obvodu cca 1,5 mm mezera.
Zkontrolujte zveddni kolefkové patky levym &lapadlem

(u trubkového podestavee kolenni pdkou). Jinak se stro]
doddvd slo¥eny a piipraveny k provozu.
4) Usazeni a upevndni podstavce se strojem

Stroj tvor{ s podstavcem stabilnf celek a nemusi se
pripeviovat k podlaze. PFipadné nerovnosti podlahy
mo¥no vyrovnat u trubkového podstavce noZkou podstavce,
kteréd je opatfena stavécim Yroubem a matici.

5) Gist&n{ & mazéni stroje (vyobrazeni 1)

Po vybelen{ a prTed auvedenim do chodu Jje nutno atroJ
o¥istit od konserva&niho tuku a zbavit jeJ vdech

| nedistot. K mazéni stroje se pouzivé normélnfho oleje
o viskozite 15 - 20° E/20° C. Doporulujeme olej J2 pro
mazéni mechanismi a olej Jl pro mazéni chapale. Rufni
olejnici nakapte olej do oznalenych otvord podle maza-
cfho plénu jednou za den pred zaeldtkem sm&ny. Mimo to
xontrolujte hladinu oleje olejoznaku Vv ole jové nédobe
chapae. Obcas doplnte t1akovou maznici mazac{ tuk
vl nebo V2 do hiidele 340.097 (viz tab. 8 ).
Chapa® se musi &istit denn®. Na v3échna znelist&na

m{sta chapale se vstPikne n&kolik kapek petroleje a
stroj se uvede do rychlého chodu. Pak se stroj zastavi,
vyplavenéd netistota se otte a chapa® se namaZe olejem.
Toto &ist¥ni se musi provédst dennd, hlavn& po praci,
aby netistota na chapadi nezaschla. PPl ¢ist&ni
stroje musi byt nité vyvleeny a civka s nit{ vyjmute
z chapale. Jednou tydn& Jje tieba stroj zbavit dikladné

viech nefistot a usazeného oleje.

r
3

Regulace mazéni chapate ( vydbrazani 2)
Regulace mno%stv{ privéd&ného oleje k mazéni chapate
gse provéd{ pootd¥enim regula¥niho fepu (334.084)

;q',j
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Zkou3ku zopakujere. Neni-1l1
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nutno provést demontaZ chapace & vymenit mazacil

e

vloZzky v chapa®i nebo ve slaupkii u chapate.

PRGN 2O

Pt+i zahdjeni 3it{ po del%{ prestévce ( rano pred
zahd jenfm sm&ny) doporufujeme odstrfiknout olej na

chapa®i roztofenim stroje naprazdno, pripadne usit

- ey

nékolik steh® (asi 20 cm) na zkuSebnim materidlu.

Utelem tohoto opatreni je zabranit znedistén{ niti
a tim 1 8itého dila olejem.

b e

C. Priprava stroge k Siti

1)

2) Smér otd€ent

VSeobecna kontrola

Stroj dobre prohlédneme, neni-li na ném nécm
no, nebo nenachazi-li se na ndm ne jaké ciz{ piedmé-
ty. Nejprve rulné VyzkouSime, zda se prim&yend
lehce otdc¢f a je-li sprévnd sev{zen.

Déle prezkouS8ime funkeci ovlddaciho mechani

nif a spoustdn{ koledkoyd Patky levym Slapadlem nebo
ruéni pdkou.

Rufni kolo se musf{ otédfet proti eméry hodinovych

- ————

rnutého oleje z chapace,

ydettik oleje dostatecns

volné-

smu, zveds-




4)

it . | .
rutifek, pr*i pohledu na stroj ve em&ru rufniho

kola.

Elektroinatalace

BElektromechanik zapojf stroj na elektrické vedeni,
Po zapnut{ elektromotoru odzkouSime, otdfi-li se

“emenice sprdvnym sm&rem, tJ doleva. Neni-li tomu
tak, nutno vidlici p¥ivodniho kabelu vytdhnout ze
zésuvky a prepojit p¥ivodni kabel na vidlici nebo
na svorkovnici elektromotoru. V Z4dném pfipadé se

neem{ Pemenice otédfet opalnym smerem.

Klinovy Femen a jeho napinéni

Napinédni kliﬁnvéhm femene je umoZn&no vyklépécim
drZdkem elektromotoru, ktery se vyklédpi spolu

s elektromotorem.
Vhodné nepnut{ klinového remene zajidtuje plny vykon
stroje 2 nejmensi ztrédty. Napnut{ klinoveho femene

kontrolujeme tak, ze uprostred vzddlenosti mezil
ruénim kolem & Femenici zatlal{me mirnym tlakem na

x1{inovy remen. PFi jeho spravném napnuti ¢ini pro-
ma&knuti asi 20 mm. p¥{1i%né napindni klinového fe-

mene sniZuje vykon stroje, zvys8uje spotfebu elektric-

ké energie a opotiebeni jo%isek. Pri montédZi a demon-

t4%i klinového remene postupujeme takto
2) U trubkového podstavce: Demontujeme kryt Femene

u rudniho kola. Klfnovy remen nasadime nejd¥five
do drézky ruéniho kola a potom na femenici

elektromotoru. 7kontrolujeme sprévné napnuti
kl1{nového remene & provedeme montaz krytu femene.

Demonté%? provédime Vv opa¥ném sledu. PFi skldpéni
hlavy stroje Femen nesunddvame.

'b) U_litinového podstavce (vyobrazeni .3):

Demontujeme kryt Pemene u ruéniho kola. Klinovy
%emen nasadfme do dré¥ky rutniho xola. Cep (A)
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ofime O 60%. Tim jej

mérem nahoru & pootl
) vysuneme

(B). Cep |

zatlac¢ime 8
uvolnime z konzoly spo Jky : .
pdku (D) sejmeme Smerem

2z konzoly spoJky & VYPfHEG{ ok

dﬂ'lf‘. Klinﬂv,}? f‘emerl naﬂut’]eme née T'ETﬂEI’]lCl 1Jp J br
) ; “ ujem

a provedeme montaz vypinacil paky e prekontrolujeme

sprédvné napnutf klfinového Tem

krytu temene. Pri skldpéni hlavy stro : ;
{ho kola po demontéZzil krytu Temene,

ene & prnvedeme mont4z

je Je nutno vZdy
se jmout remen z rucn

5) Zveddni koledkové patky

Zvedén{ a spoudtdni kolelkové patky u stroje na

podstavei ovl&d4 mechanismus spojeny S levym 31ls
zveddni a zejisténi zvednuté kolelkové

litinovén
padlem,

RovnéZ miZeme pro
patky pouZ{it ru&ni zvedaci paku, kterd je umisténa na

zadni strand ramene stroje. Pri spoudtdni koleckové
patky na 8ity materidl zatlalime nejprve mirnym tlakem
na levé 3lapadlo, tfm se uvolnf aretace zvednuté koleCko-
vé patky sklopenim ruln{ pdky a potom uvolné&nfm levého
3]apadla spustime kolelkovou patku na 8ity materisl.
P¥i spousténi kolelkové patky na 3ity materidl u stroge
na trubkovém podstavei zatlaCime mirné na kolenni péku,
tim se uvolni aretace zvednuté koleckové patky sklopenim
ruénf pdky & potom uvolnovédnim kolennf pdky spustime
anbEknvqu patku na Sity materidl. Mezi spudt&nym pritlacl-
nym kolefkem & kruhovym podavalem mé byt mezera cca 0,lmm.
- Pfi spu3téné koleckové patce (bez vloZeného 3itého
materidlu) nespoudtime v Zddném p¥{ipadé stroj !

6) Jehly a nit&

U stroje se pouzivaji jehly systém 16x2 NRTw Spec.
¢.75-90 (staré oznaenf €.11-14). Vzhledem k vykonu stro-
je & tim zvySenému zah¥ivéni jehel, doporudujeme pou?iti
Jehel chromovanych. Velikost pouZivané jehly se urtuge
tlouéfkou-nité, kterd mus{ volng prochdzet ou3kem Jjehl)y:
PFi Sit{ kiiZe doporufujeme spodn{ nit o &{slo clab3t nel
vrchni nit. Pfi volb& nits dbe jte dobré kvality.




Nit hrubd, nehladkd a ta, kterd prochédz{ obtiZné& oudkem

jehly, sniZuje vykon & sniZuje provozuschopnost
atroje.

?DdlE technologickych podminék se doporufuje pouZiti
jehel a nit{ podle nésledujici tabulky :

Tloustka Tlous¥ka E};ﬁ;aﬁzté Jehla Délka |Doporuéeny
seS8ivandho | fezaného 16 x 2 stehu maximédlni
materidlu |materidlu o AR ¥ vykon
vV mm v mm oznaceni e stro je
o st /min.
nove steré | nové | staré
2 do 2 Cm 68 x 3 50 75 11
(80) | (12)
= L2l B e L= do 3,3 3200
8m 40 x 3 24 (85) | (13)

Poznémka: P¥i pouZiti syntetickych obuvnickych nitd
(vrehnich) nutno vykon stroje prizpisobit
technologickym podminkém & kvalité niti.

7) Nasazeni Jjehly

KoleXkavou patku zvedneme & odklopime o 9@°
od jehly. Otécime rudnim kolgm sm¥rem k sob&, aZ
méme jehelnf tyt€ v ne jvy881i poloze, ' ]

yzdélenost jehelni-ty&e od stehové desky nejveétsi.

Uvolnime Sroub na vodidi nit&, ktery Je umistdn na
kxonci jehelni tyée a zasuneme do ni jehlu na doraz
tak, aby Jjedl dlouhd drézka smé&fovala vlevo od 8ilky.

Takto usazenou jehlu zajistime dotaZenim Sroubu.

¥e po vsazeni jehly je nutno prekontrolo-
atfedem jehelniho otvoru

Nikdy nepouZivéme jehly

p¥ipominéme,
vat, zda jehla prochézi

ve vloice stehové desky.
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ce, nasunuté na hi*f{deli nav{ jele

L]
i

na htidel nav{jefe nutno dbst na to, aby unidec

pruZzina (265.011) na h¥fdeli nav{ jele zapadla Ao 74%e-

zu v cfvece. P71 nasouvin{ civky se mfirnvm zatlalenin
zasune hridel navijefe do zdh&ru s aretatni pdka
4 o S = |

(613.179) se sama Eklﬂpf do funkéni{ polohv. Po uvedend

stroje do chodu nastévéd vlastn{ navijent civky. pri
navijeni je nit rovnom&rné rozvadéna po celé éiﬁQa‘
¢ivky. Je=11i civka plnd, aretadny paka od 0
navijede se samoéinnd vysune ze zdbdry,

ukonéeno,

10) Vyjmut{ civky z_chapale

Otééenim.nqﬁnihn;kola ustavime nifovou paku
polohy. Odaunama'kryt chapale nn

. A o

skody g nhnr

£im je navi{ je

do hornf
8loupku, otev¥eme

= T
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12)

13)

S fc e

uzdvér na pouzdru civky & civku vyjmeme.

Pozor |

PPi vyjimén{i civky z chapade sundejte nohy ze 5lapadel
na podstavei, aby nedo8lo k pr{padnému spudténi stroje
po seSldpnuti pravého §lapadla,

Navleleni spodni nite

na.

P1n® navinutou civku vlo%ime do pouzdra civky & konec
nit® vsuneme do z&Fezu tohoto pouzdra. Civku v pouzdru
zajist{me uzdvérem. Potom nit provlékneme pod pruZinu
pouzdra civky a konec nitd poloZime pres otevirac{
hék, aby nemohl byt zachycen hrotem chapace. Zévérem
zasuneme kryt chapate na sloupku.

Zacgzceni Epﬂdni nité

L,evou rukou uchopfme lehce konecC vrchni nité, aniZ

by se napnula. Pravou rukou oté&ime ru¥nim kolem

k sobd, a¥ jehla s nitf projde ne jni¥3{ polohou &
nazpét do ne jvy&3fiho bodu, {m% je spodni nit zachyce=-
Pak lehce téhneme vrchnf nit a% spodni nit vystou-
p{ otvorem Ve vlo%ce stehové desky nahoru. Konce obou

nit{ poloZime smérem za jehlu. Méme-11 navledeny nité,
me pod pritlac-

neuvédime stroj do chodu, dokud nevloZi
né kole&ko 51ty materidl. Plati zdsada, Ze pii zahé je-
n{ nebo ukonteni 3it{ mé byt nitovéd péka Vv qgjvyééi
se zamezi vyvleteni vrchni nité z Jjehly

poloze€. Tim !
a pfipadnému zachyceni nit® do drahy chapate.

%it{ za soutasného ofezdvéni podSivky- vlastni préce

stroje ( vyobrazeni 4 )

yypinafem v ovléddact sk¥{fice zapneme elektromotor.

Pod pfitlaéné_kolaﬁko vlio
véni. Po spudténi pr{tla¥ného kole&ka

41 spustime vodit (21205
ve sméru Sipky "A". Pohybem OV
(636,216) nahoru (ve smdru B1pky

pohybem paky (612.255)

14dac{ péky orezu
wg") zapneme ofezé-




: ] ' Fh;"'d
Nyn{ poznenahlu selapujeme pravé

vaci zarfzent. 1abtromotor
o T . 84 'D e W 0 ) LU Iul
Slapadlo, které ovlddé tiect spo Jku |

Tim je stroj uveden do chodu. HyﬂhlnﬂtlﬁiFI lze ¥{dit
seSlapovédnim 3lapadla a% do maxima. )2 o 51ti'maferig]
netdhneme, nybr¥ jej pouze vedeme kolem staflteiné~
ho vodide (271.275), JjehoZ vyska se nastavugje podle
tloud3¥ky Zitého dfla 3roubem (133.089). Téhneme-1i
ity materidl, ohybdme tfm jehlu, kterd se p¥{padnyn
ndrazem na okraj otvoru ve vloZce stehové desky mize
zlomit. Castymi ndrazy hrotu jehly na okraj tohoto

otvoru se tento tfepf a o vzniklé ostPi se trhé nit,

Uvolnénim 3lapadla se spojka na elektromotoru vypne,
zabrzdi{ se a stroj se rychle zastavi. Pfed vyjimidnim
Sitého dfla nastavime nitovou pdku do hornfi polohy.
Stlafenim ovlddac{ pdky otezu (636.216) dold ( ve
sméru Sipky "C") se ni’Z vysune do horn{f klidové
polohy. Vodi& (271.275) zvedneme pohybem ovlsdac{
paky (612.255) ve sm&ru 3ipky "D". Zvedneme pr{tlad-
né koleko, materidl povytdhneme & nitd ustrihneme
tak, aby zespodu i shora zistala dostatelnd délka.
Nité netrhdme tahem materidlu, tim ohybdme Jehlu,
které se mdiZe ohnout nebo zlomit.

Pozor!

Uvedate-1i novy stroj do Provozu, nezat&Xujte jed
-z poCatku na plny vykon. Po dobu dvou a¥ Ctyr tydng,
tedy v dob& kdy je stroj v zéabéhu, zvysSujte ﬁmstupné
jeho vykon asi ze 2500 st/min, a Peclivé sledujte
chod stroje. Po tuto dobu vénujte mazin{ stroje
zvlé&tni pozornost,

Zapinéni otezu Provadé jte za kliduy nebo za sniZenych
otéZek stroje ( asi do 300 otddek ), Rovn&% vypindni
ofezu doporudujeme provadét pri sniZenych ot&¥kéch
s8troje, Tfmto'puatupem 8e Vam zajistf dlouhd ¥ivot-
nost & dokonald ptesnost, stroje p*i plném vykonu.
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V této ¥4sti je popsdno seffzeni, které je moZno prové-
d&t primo na pracovifti. Upravy a seffzeni vEtsiho
rozsahu vyZaduji také vice Casu a provédi je Vv ddrZbé

mechanik s dobrou znalost{ stroje a prax{ v oboru
Sicich strogt.

1) Nastavenf délky stehu (vyobrazeni 6)

2)

7Zménu délky stehu provddime pootéfenim knofliku
(671.095) na zdkladni desce stroje pomoci klice

z pPislusSenstvi. Rozsah delky stehu ( 0 - 3,3 mm)

je plynule stavitelny ot4¥enim tohoto knofliku.
Pritom plat{ zésada, Ze pri otéleni knofliku ve sméru
Sipky "A" (doprava) ae délka stehu zvét3uje 8 pfi
oté¥eni ve sm&ru Sipky "B" (doleva) se délka stehu

zmenSuje.

Se¥{zen{ nap&ti niti

Nap&t{ vrchni a spodn{ nité se mus{ vzédjemné sef{dit
tak, aby vadzdni stehd bylo uprost¥ed Zitého materidlu.
Nap&ti vrchni nitd seridfme pootdfenim matice napina-
ge. Otdlenim matice doprava ( ve sméru hodinovych rui-
¥ok) zvydujeme nap@ti vrehnf nité, otéfenim matice
opadnym smeérem nap&t{ vrchnf nitd sni?ujeme. Nap&ti
spodni nité ser{d{me Sroubem uprostred pfitlaéné'pruﬁi-
ny na pouzdru civky. Pooté¥enfm tohoto Sroubu VPravo
nebo vlevo svdtB3ujeme nebo gmendujeme tlak pruziny

na pouzdro civky (nit prochdzi mezi pruZinou a pouzd-
rem) a tim zvySujeme nebo ani%ujeme nap&ti spodni nite.

Je-1i Jjednou napéti spodni nit® serizeno sprévne,
postaci zpravidla k dobrému kladeni stehu sePfizeni

napéti vrehni nité pomoci matice napinale.




ace
3) Nastaven{ vysky kruhového podav:

4)
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(vyobrazeni 7)

e —— e ——

ku uvolni-
Po sejmut{ prednfho a zadniho krytu ElD:fdni satrany
me maticovym kl{¢em vyrezem 2 piedni ? J;E-im{ujfci
stPfednfho sloupku dva Srouby (141.184), : '

dr¥dk kruhového podavade (047.072). Pomoci Efﬂubf*;é*
ku pooté¥enfm vystiedndho Sroubu (113.063) H?Etgf me
vySku podevale podle potieby. Plati zédsada, ze pro

materidly tvrdé a hladké se nastavi vyska k#UthéhOv
podavate tak, aby vrcholky zoubkt podavace jen mirné

Vygnivaly nad stehovou deskou.
Pro materidly m&kké lze nsstavit podavad vySe nad
stehovou desku (az 1,5 mm). Po nastavenf vy3ky podavade

nutno dotdhnout oba Srouby (141.184) a serfdit nepnut{
finacfho pédsu pod4véni. Ziv&rem namontujeme kryty sloup-

ku.

Serizen! ndhonu kruhového podevafe (vyobrazeni 7)

Po sejmut{i p¥ednfho krytu sloupku a po uvoln&nf

za jidtovaciho Sroubu (110.008) 1ze pooto&enim
vyst¥edného Cepu (338.080) pravé stirany vymezit
zubovou vili (0,3 - 0,5 mm) mezl kruhovym podava&em

& vlioZenym ozubenym kolem tak, aby se kruhovy podavaé
otééel volné bez nadmérné vile. Po ustavenf{ ozubené-
ho kola utdhneme zajiZfovact Zroyn (110.008).

vime napnutf ozubeného remene. Ndhon podavade musf

byt setf{zen tak, aby rukou bylo mo%no poot4det podd-
vaci spojkou ve sméry poddviany,

(120.218), ktery zajiﬁ{uje-hnrni Pouzdro (049.471)

hridele chapa¥e, Ppak uvolnime dva Srouby (111,231 )
stav€eiho kroufky (4362231) ne Spo




._.]_"I!_

kola (552.118), Poklepem na hifidel chapaée nastavime
vySku chapacte tak, aby mezera mezi vybrdnim ve

stehové desce a horn{ plochou civkového pouzdra
chapade byla 0,8 mm + 0,1, Stavéc{ krouZek (436.231)
na hifdeli chapafe dorazime na Celo loZiska

(324 155 920.906) a dotdhneme &rouby (111.231)

ne krou¥ku (436.231)i ozubeném kole (552.118). Pokle-
pem na horn{ pouzdro (049.471) hifdele chapale vymezi-
me vili oteviracf{ho héku. Sprévnou polohu tohoto
pouzdra pak zajistime dotaZenim Sroubu (120.218)

na sloupku.

6)

Ustaveni stehové desky a jeji vloZky

Stehovd deska je opatfens vym&nnou vloZkou, ktera Je

upevnéna dvéma Srouby.
VloZka stehové desky se m&ni podle

a) velikosti otvoru pro Jehlu
b) velikosti vzdédlenosti Fezné hrany no¥e od osy Jjehly

(linie steh®)
Cislo Velikost |Vzddlenost rezné Velikost jehly-
vliozky otvoru hrany noze od osy Bonaeont
pro jehlu | jehly v mm L |
W Lo Noveé \' Stareé
¥ 645.124 5 28ix 226 70 - 80 10 - 12
: ’ ' — r -

1,2

'sznémka: ¥ =
tovén{ stehové desky na sloupek stroje
-1i jehla st¥edem jehelniho otvoru
I me, zda kruhovy podaval
zu Ve atehnvé desce. Béhem

pro Jjehlu ve vlioZee nebyl vydten
coZ by nepriznive ovlivnilo

trﬁlujeme, prochézi
ve vloZce.
nezachycuje o stény vyte
%it{ dbdme, aby otvor
nebo jinak poSkozen,

kvalitu 8iti.

80 - 90

12 - 14

————— —— e —————

vybaveni 201 (522 791424009)

74roven zkontroluje

prekon-
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7) Nastaveni poddvéni (vyobrazeni 9)
stehu pnntmﬁime do

(120.227)

Knoflikem pro nastaveni deélky

ok snych 8 sch
nuloveé polohy. Pri uvolndnych Sroube
»dkladni deskou nastavime

t.J. tek, aby
spodniho hridele

na undSedich (337.068) pod
oba Sikmé vdélce do nulové polohy,
ojnice Sikmych vdled pri otdfend
nevykondvaly %&dny pohyb. Podle polohy 0OJnic

Sikmych véled ustavime na podédvacim h¥r{dell do stran
xnd stavéci krouzky.

{ sl ust

ob€ poddveci spojky & pric
V této poloze dotdhneme Srouby na obou uné8ecich,
Soulasnd nastavime nulové jehelni poddvéni a to tak,
e dlouhym Sroubovikem (ve stojin& ramene) uvolnime
Sroub (120.230) na pédce (612.235) a Sikmy valec

né hornim hi¥ideli nastavime do nulove polohy.

Po nastaveni Sroub pdky utdhneme.

Spréavné nastaveni jehelnfho podavédni pPFekontrolujeme
tak, Ze na stupnici délky stehu nastavime maximdlnf{
délku stehu a otadenfm ruénfho kola kontrolujeme,
prochazi-11 jehla sprdvné otvorem ve vloZce stehové
desky ( v podélném sméru). Nenf-1li tomu tak, uvolnime
Sroub (120.223) péky jehelniho podivéni (613.225)

na hornim poddavacim h¥ideli a natolenim této paky
nastavime sprdvnou polohu jehly. Potom Sroub opét

- utdhneme.
Synchrﬂn%zaci Jehelnfho a spodnfho kruhového poddvén{
sef{dime tak, aby pfi maximéln{ délce stehy byl
okamZik zacdtku poddvaciho pohybu jehly a podavale
shodny. Sefizeni provedeme tak, Ze pPi uvolnénych
sroubech na dolnim pdsovém kole pootalime dﬁlnim
hfiﬂelem tak dlouho a% zaditek podavani podavsée Je
shodny 8 podévdnim jehly. V této pPoloze utdhneme oba
Srouby na dolnfm pdsovém kole.

8)

Nastaveni vys '_'ahelni tyCe (jehly)-(vyobrazeni 9)

Chapaﬁ viaau?iﬂlogti-ﬂ Jehlou must byt nastaveny tak,
aby v ﬂkamﬁlku,}kdy chapa& nabirg smy&ku vrchn{ nité&,
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byl horni okraj oufka Jjehly asi 1 mm pod hrotem chapa-
ge. Neodpovidd-1li vyske jehelni tyfe tomuto poZadavku,
provedeme sprdvné nastaven{ takto : Po sejmuti €elni-
ho krytu uvolnime Xroub (124.050) unéZele (337.043)
jehelnf ty¥e a tuto sprévn® nestavime. Potom Sroub
unédSede dostatefné utéhneme.

9) Nastaveni zachézky chapale ( vyobrazeni 10)

Zachdzku chapa¥e zkontrolujeme tak, Ze otélenim
runfho kola smdrem k sobd nastavime Jehlu z krejni
spodni polohy o 2,2 mm vyde. V této poloze mus{ byt
hrot chapade v ose Jjehly.

‘Nen{-1i tomu tak, se¥{dime zachézku chapate takto :

Po vyjmuti zatky 2z ptevodové skiin& (724. 110) uvolnime
dva Srouby (141.119) na ozubeném kole (045.083)

a chapa& natolime do sprévné polohy. Srouby utéhneme
a monté¥ni otvor v prevodové gk¥ini uzavfeme opét

pPRowz o. > !

P¥ed touto manlpulaci za jist&te prokluzovou spo jku

na dolnim hfidell proti pFfetofeni pomoci koliku
nebo &roubu (4 6 mm), ktery zesunte do vybréni

~_ vn&jsiho a vnit¥niho dilce spojky. Po sefizeni

r;' -nezapomente vloZzeny kolik nebn groub vyamout !
e

' Jff“ﬁastaveni otev

sl

iraciho héku

~Nae staveni oteviraciho héku provedeme nejlépe pfi
zko EQB giti. V Vod{ici desku (046.796) pod chapalem

po vel eni ﬁrnubu.flze 245) natodime tak, aby
' m% ﬁﬂu_ptesmyku.;¢q%r - nitd mezi vystupkem pouzd-

e v:fbr*f’-f-_ n ve stehové desce byla mezera mezl
r _|J1' f,ﬁi{i !z: h.L {&”g "‘J- .| ,.“ r’;. rﬁ'{‘lbﬁ, a v&n kontroluaeme pf.eamyk
-mrﬁpkam pouzdra civky &

|
e N | ;---.--."'I. ..,'-'-. EN 2
¥ N || = ) - L‘i. ". !I:ﬁ £

"-ﬁj:1¥;ﬁa'-*n1té musi byt v obou

Fiﬂ ¢ musi byt zéroven
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12)

kdy se opir4

i ] oze
nastaven tak, aby pri krainf pol ' |
byla mezera mezl Stehovoy

o vystupek pouzdra civky |
y asi O,1 mm,

deskou & vystupkem pouzdra civk
€ i ] E‘me-
Po nastaven{ &roub (120.245) dobie utéhn

od Jjehly

Nastavenf vzddlénosti hrotu chapace
( vyobrazeni 10 )

Z prevodové ski¥ind (724.110) vyjmeme zatku montdZnihg

i

otvoru. Uvolnfme dva Zrouby (120,235) v z&kladn{
desce, které zaji%fujf prevodovou sk¥fn. Déle uvoln{-
me Erouby (112.013, 112.016) v prevodové skiini,
které zajistujf ozubené kolo (045.083) na spodnim
hrfdeli. Nakonec uvolnime dva Srouby, upevnujicf
pravy sloupek (sloupek chapade). Posunutim prevodové
skI{n€ a sloupku chapade nastavime vzddlenost mezi
hrotem chaps€e a jehlou tak, aby nebyla v&t3{ ne?
O,1 mm. Pritom jehla mé lehce doléhat na chrinfc{
plech chapade. Po tomto serizent opet dotahneme
Srouby zajistujfci ozubené kolo, prevodovou sk#in

@ sloupek chapafe. ZévErem uzavieme montasn{ otvor

Vv prevodové skrini zdtkou.

Serizeni ofezu ( viz tab. 6 )

Podle velikosti vloZky stehové desky (vzddlenosti
rezné hrany od jehelnfho Divmru) Je t¥eba prestavit
polohu noZe (870.105). N&3% Je v dr¥dku (744.192)
prichycen staviteln& dv&ma Srouby (120.216) s upin-
kou (645.120). N&% zvedneme do klidové polohy

@ po uvolneni té&chto Sroubd Je moZno je3 prestavit
na potfebnou vyskuy vzhledem k ¥egznd hrané vloZky
stehové desky. N3% je vyikové Spravné nastaven tehdy,
kdyZ priisedfk ¥eznych hran, tvovreny spodni Peznou
hranou a hranou predfezdvace Je pod drovni ¥eznd
hreny vloZky stehové desky asi 0,2 -~ 0,3 mm

(v nkamﬁikuj kdy ni% je ve spodn{ dvrati - vigz
vyﬂerZBni'4JgTEOtﬂm 8e 3rouby opet utdhnou.
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Pr{tlak no¥e na Peznou hranu vloiky stehové desky
se sePfizuje posunutim drZdku noZe (744 ,192) v dréZce

no¥ové ty¥e (326.102) po uvoln&ni Sroubu (120.252)
poklepem na dr#dk a opd&tnym utaZenim Broubu.

Yasové nastavenf préce no%e vzhledem k podévani oe
provede po uvolnéni dvou roubtt na jednom z pésovych
kol na piredlohovém hitf{deli. Uvoln&né pAsové kolo se
pootod{ tak, aby ntZ byl ve spodn{ poloze V dobé,

kdy je poddvén{ maximédlni (pohyb podavate se méPi
indikdtorem na ojnicich poddvacich spojek Vv zékladni
desce stroje). Po takto provedeném nastaveni{ se 8rou-
by pédsového kola utahnou.

Ser{zeni no¥e (prek¥iZeni) vzhledem ke stehcové desce
je stavitelné a provédi se utafenim (pr{padn& povole-
nim) zépustného Sroubu (126.065) viEi dvéma opérnym
Xroubtim (120.404) na drZdku noze. p¥ed pootéfenim
zépustného 3roubu Je nutné sejmout ntZ z Jeho drZédku

po uvoln&ni pf{sludnych groubl.

Ustaveni vodife Sitého d{la ( vyobrazeni 4)

Polohu vodicle (271.275), kolem kterého se vede okra]

¥itého dila, Je t¥eba nastavit podle tloudtky a velikos-

ti otezédvaného okraje %itého dila. Vydkove (vertik4élné)

se vodi¥ nastavi pooté€enim dorazového 3roubu (133.089)
s ryhovanou hlavou. vzddlenost vodile od jehly .
(v horizontédlnim sm&ru) se nastavuje poO uvolnéni
¥roubu (120.252) posunutim vodi¥e v jeho drZéku
(340.100) . Sprévne naaﬁavenj vodil ve vertikdlnim sme-

ru nesmi brzdit otezdvany materidl. V horizontdlnim
sm&ru spravné nastaveny vodif musi vést materidl tak,

aby nebyl po&kozovan nozem,

14) Safizeni tlaku éﬁitlaéné tyte, patky (vyobrazeni 9)

-':l — . l | N
L3
.

Velikost tlaku patky, upevné&né na pi{tlainé ty&i
uréuje serizovaci Sroub (156.033), umist&ny na horni
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16)

Yroubu vpravo

rﬁ*inﬁunufho
1a¥ 8SnizZujeme,

Otdcanim
atdtenim vievo t1¢

ChAeti ramene .

zvySujgeme tlak patky,

¢ v: maximdéln{ #icT

'lak musai Uj_:’t tak U{‘lh}', aby pri TI...l}.lTTFi -t :
- V& EI. [_"I 1V
rychlosti stroj podaval materidl spolebli J
3 3 ) 1 o
nule. Sprdavné sefizeni tlaku yr{tladné tyce v1livnu
je, zda dflo je bez pofkozeni

hy stegjnomérné dlouhé.

stejnomdrné podavdno
a jsou=li ste

¥ 11 (vyobrazeni §)

- «1 :Ir.'.i-

Set{zeni &innosti upravovaci pru

T Jl....
Pro zve térﬂni "#f"n"' r-:”_] Ur-n"r-:g.,njqugl ._'}Tl.l lﬂj f,lT.-”lﬂ.lT'.'.“:‘

Sroub (111.229) a cely

hodinovych rudifek (doprava).
o

1"1"",:.11"

-:_*I_t'_'-:_ﬂilﬂvl'_tg‘ {:‘;('Iﬂtﬂ': ]fﬂE ve LU
V opafném pripade

L W
L i |

pooto¢ime napinaCem doleva. sef{zeni opetl Sroub

dotahneme.
N .-U'-, ™ = Ir Y e 4 . . .”. & g L& (?1{-*_. lrﬂl-P
apeti upravovaci pruziny napinace .1Zze€

vymontoveném napina&i po uvoTnﬁni Sroubu (111.227)
050) Sroubovékem

seridait n=s

pootocenim Cepu napinade (335.

doprava (pro zvétSeni napdti) nebo doleva ( pro

zrenseni napét{). Po sefizeni Srcub opé€t dotahneme.

Spravné serfzeni upravovaci pruZiny kontrolujeme

po u3iti neékolika stehl tak, Ze nit prechdzejic{

pres nejvets{ primér chapafe nesm{ upravovaci pruZi-
nou pohybovat, nit vSak musi byt lehce napnutd.

V okamZiku, kdy ou3ko jehly vnikd do &itého materidlu,
ma vykyv upravovaci pruZiny konéit ve vychozi poloze.
Pri podstatné zmén& tlousStky 3itédho materidlu se
doporucuje prekontrolovat, p¥fpadn& se¥fdit funkci

upravovaci pruZiny.

Demont&z a mont&? hnacfho pdsu (vyobrazeni 11)

Predem doporulujeme vyjmout jehlu z jehelnt tyde.
Demontujeme kryt ¥emene (048, 629) po uvolnéni Zroubt
(120.231) s podlozkami (190. 400). Po uvoln&ni Froubd
(122,040) vysuneme ru¥nf kolo s.loZiskem (045.,091)

z ramene stroje. Ve stojind ramene stroje uvolnime




-2 -

Srouby pésovych kol na ptredlohovém hi¥fideli a oba malé
hnaci pdsy sejmeme z téchto kol. Do levého vika
(951.218) pitedlohového hi*f{dele zadroubujeme &Sroub

M5 x 20 se destihranou hlavou a otafenim tohoto
Sroubu maticovym klfdem vytlac¢ime viko z otvoru

ve stojind® ramene stroje. VySroubujeme &rouby (120.259)
z vika (814.196) predlohového ht{idele. Poklepem na
vne& j8{ krouZek levého loZiska piedlohového hiidele
uvolnime cely predlohovy h¥fdel v rameni stroje,
sejmeme z ndj ob& pésovéd kola a hiidel vysuneme

z ramene stroje. Po3kozeny hnaci pas sesuneme 2 paso-

vych kol a vyjmeme Jjej z ramene stroje.

Novy hnec{ pds (272 213 017.015) provlékneme kolem
horniho h¥{dele (349.117) & nasuneme jej na pésové
kolo hornfho a dolniho hffdele. Potom provedeme
monté4% predlohového hitidele v&etné malych hnecich
p4dst a rufniho kola. 74vérem namontujeme kryt Temene.

Upozornéni !

Po vym&ng hnaciho p&dsu nuino prekontrolovat zachdzku
chapale, fasové nastaveni préce noZe vzhledem Kk jehle

a podévéani.

17)|g§£gieni stfqﬁnihn_glogggg
Sti‘-edninslmpek s kruhovym podavatem a stehovou deskou
ustavime tak, %e pootalenim ru®nfho kola nastavime
jeheln{ tyd s jehlou do doln{ polohy a po uvolnéni

Lyt éroubﬁ.ﬁudesstranové nastavime tak, aby Jjehla
47zela stredem jehelniho otvoru ve vloZce stehové

Potom polohu sloupku zajistime dotaZenim téchto

proch
desky.

Xxroubtt k zdkladni desce stroje.

18) Vymé&na kolelkové patky (vyobrazeni 9)

P¥i vyméné koletkové patky (031.327) zvednem
pritlalnou ty¢ do horni p

zvedaci pékou (615 .024 ).
vy&81 polohy. Potom uvolnime u

e nejdrive

olohy a tuto zajistime ruéni

Rovné% jehlu zvedneme do neJj-
pevnovac{ Sroub
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tuto sejmeme z drzaku

(120.360)koledkové patky &
(645.102). Nasazeni kolelkoveé

postupem. Po nasazen{ a upevnéni nov
zda Jjehelni ty&

putky provedeme ZDPE tnym
é koleckové patky

zkontrolujeme pri zvednuté poloze,
nenard{ v dolnf{ dvrati na ptitlacné kolecko.

]
i
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19) Ustaven{ véstav&ného nav{jefe niti (vyobrazeni 5)
Kompletn® smontovany navijed (036.097) se do hlavy
stroje ustavi tak, aby hnané ozubené kolo na navi jedi
(zabirajici v zapnuté poloze do 3neku na hornim hridelij)
bylo ve vypnuté poloze vysunuto ze zébéru. Hloubku
zasunuti nav{ jele je treba nastavit pri montazi. Zajidta-
ni nastavené polohy navijefe se provede dotaZenfm
sSroubu (131.163) pomoci Zroubovéku.

20) Elektrickd vyzbroj stroje
Pohon stroje obstardvd elektromotor s kotvou nakritko,
umistény ve stojanu. Je zapojen na 3 x 380 V a je
mozno JjeJ prepojit na 3 x 220 V. Elektrickou vyzbro
stroje nutno udrZovat v dobrém a bezpeéném stavu dle
elektrotechnickych a bezpelnostnich predpist. Zménu
sméru otdfeni elektromotoru lze provést prepo jenim
privodniho kabelu na vidlici nebo na svorkovnici
elektromotoru.

POl Z oL
PPi jakékoliv poruSe na elektrické vyzbroji stro je
volejte vZdy odbornika - elektromechanika !
[1I. ODRZBA
1) Cistén{ stroje

Hladké tvary stroje usnadnujf{ udrZovént vneé j8{ch &dsti

stroje v ¢istotd., Oblas Jeé nutné odstranit usazeniny

mezi podavalem a atahﬂvau deskou., Jinak nutno stroj
¢istit denné,




'2} Generdln{ re

Frov

Y18e 8 oprava stroje

adl se vdy Jednou ze rok., Stro
Zu, oc¢ist{, rozloz{,

J 8e odstev{ z provo-

vadné dilce se vymén{ a provedou

S€ pairicné \pravy, Stroj se smontuje a odzkous{.

Elektromotor a elektricksd v

S1.

yzbroj se prohlédne a vy zkou-

Generalni opravuy stroje je tfeba provést tak dikladné,
aby stroj pracovel ‘de]li{ obdobi bez poruch.

3) Uskladnin{ stroje

Po odstaveni stroje z provozu Jje tteba stroj Fédn&
ofistit, prohlédnout a pripadné vymé&nit vadné dilce.

Potom stroj vyzkouSet, nakonservovat a odevzdat do
skladu se v3im ndrfadim a prislulenstvim.

IV. NAVOD K ODSTRANENf PRfPADNYCH ZAVAD

R —

Zavada

Pric¢ina

Odstranéni

a) Stroj Jjde
téZzko.

b) Stroj se po-
malu rozbih4.

¢) Trhéni vrchni
nité-

Stroj nebyl delsSi
dobu uzivan, za-

schly olej a ne-

istota v loZiskach.

MAlo napnuty TFemen
od elektromotoru.

1. Natezané vodide
niti.

2., Ostry hrot cha-

. Vadné vedeni
? nebo navleleni

vrchni nité.

Do v3ech mazacich ot-
vort a na kluzné plo-
chy vstrfiknout nékolik
kapek petroleje a stroj
uvést do rychlého

chodu, aby se mazaci
otvory v loZiskach
vyfistily. Pak stroj
dobfe. namazat olejem
pro 8ic{ stroje /J2/.

Remen napnout vyklo-
penim elektromotoru.

1. Zjistit a vodide
vyménit.

2l Oprﬂvit .

3. Vrchni nit spravné
navléci podle odst.
8, str. 12.




Zavada

ij{-l o

Pr{¢i1na

Odstranini

T —

T o= S

d) irhédni spodni 1.

nite.

e) Vynechévéni L5

stehil.,

2o

3e

4.

Nap&t{ vrchni ,
nité je nevhodne.

Spatnd kvalita
jehly nebo onhnu-
td Jjehla,

Tlousfka nité ne-
odpovida tloustce
%itého materialu.

Stroj Jje hodné
znedisten.

Navinutda nit

ne chapacdi,

Nit Jje prilas
tenkd nebo malo
pevna.

Nit Je Spatné
navlecena do
pouzdra civky.

Nit je pr{lis
tenkd nebo mélo
pevna,

Spatnd navinuté
nit na civce
chapade.

Poskozenéd civka.

Ostréd pritlacénsa
pruzina na pouz-
dru civky.

Nespravn® nasa-

zend Jjehla.

Jehla je tup4
nebo ohnutd.

Narezany nebo
zlomeny hrot
chapade,

Velky Jjeheln{
otvor ve vloZce
stehové desky.

4.,

00

O

3.

4.

Nap&ti upravit podle
odst. 2, str. 15,

Jehlu vyménit podle
adst, [, sStr. 11,

Pouzit vhodng& j3s{
nité.

OdZroubovat steho-
vou desku & mecha-
nismus vyCistit.,
Stehovou desku usa-
dit podle odst. 6,
St on Lifie

Nit odstranit.

*Pouzit vhodné jsi

nite.

Nit spravné navléci
podle odst. 11,
sty l13.

Pouzit vhodné jS{
nite,

Civku ptevinout.

C{vku vyminit.

Pruzinu vymdnit.

Jehlu sprédvné nasa-
dit podle odst. 7,
St el

Jehlu vym&nit podle

Chapad vyménit.

VloZku vyménit a
stehovou desku

usadit
8tr.l7.

podle odst.6,




Zévada

Pr{¢ina

Ods

tranéni

f) Léméni Jjehly.

g) Stroj t&iko

)

2 nestejne
podéva.

Kli¢kovéni
stehu vespod.

D e

4.

1.

Zlomen& upravova-
ci{ pruZzina k napi-
ndni vrchni nité.

Jehelni ty¢ vysoko
nebo nizko.

P¥etofeny chapal,
Spatnd zachézka,

Znedistdné ustrojf
chapace.

Podavad prilis
nizko.

Nepozornost p?ri
3it{, téahnuti
materialu.

P+{1i3 tenka Jeh-
la pro tlusty
materidl.

Spatné& nasazené
.j'EhlE o

Uvoln®néd vlozka
stehové desky nebo
stehovéd deska.

Nap&t{ vrchn{ ni-
t& je pr{ilis velké.

Podavad pr{lis
nizko.

. Opot¥ebovany

podavat.

7alepené nebo tu-

~& zoubky podava-
el

Natezené napinaci
kotoute od vrchni

nité.

9

PruZinu vyménit
a napét{ vrchni
nité sef{dit podle
odst., 2, 8tr.l5.

Ser{dit podle odst.
8, str.18.

Zachédzku chapale
se#{dit podle odst.
9, str.l19.

Vy&istit petrolejem

Sef{dit vysku poda-
vate podle odst. 3,
str. 16.

Materidl nechat
voln& prochazet.

Jehlu vyménit podle
odst. 7, str. 1ll.

Jehlu sprédvne nasa-
dit podle odst. 7,
str. 1ll,

Zkxontrolovat a
upE?nit °

Nap&t{ vrchni nite
upravit podle |
odst. 2, str. 15.

Sef{dit vysku poda-
vate podle odst. 3,
str. 16.

Vyménit.

Podaval vylistit
nebo vyménit.

Tlak zvys8it podle
odst. 14, str.2l.

Kotoule vymé&nit a
napét{ vrchni nite
ser{dit podle odst.

2, str. 15.




Zavada Prr{¢ina

Odstranéni

ey W,

—
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2. Nit neobchéazi leh-
ce kolem chapace
nebo zachycuje
o pouzdro civky.

3. Vrchni nat nenf
navlielena mezl naé-
pinzci kotoule.

4, Zatrzend nit mezi
nepinacimi kotoucCi.

. Nestejné setrizeni
napéti vrchni a
spodni nité.

L9 |

i) Kli¥kovan{ 1. Narezand pruZina
stehli nahofe. na pouzdru civky,
spodni nit je ne-

dostatelné brzdé&ns.

2, Spodni nit neni na-
viecena pod pru¥inu
pouzdra civky.

3. Zatrzend spodnf nit
pod pruZinou
pouzdra civky,

4. Nestejné serizent
napeéti vrchni a
spodni nité,

2. Stroj prilis
" brzy podavi.

j) Chapa& je V chapa€i se zachy-
zablokovén. tily zbytky nitf.

2., Chapal vylistit
a pouzdro civky
upreavit.

3., Nit sprévné na-
vliécl podle odst
8, etr, 12,

4. NapinaC¢ nit{
vyCistit a sepf-
dit podle odst,
Ziey asEr dSE

strsElisesa
kontreclov

l, PruZinu vyménit.

2. Nit zZnovu navlé-
Cl podle odst.
1:'-—3 Etrﬂ ._I._:I:ln

3« Vyciastit.

4. Napeét{ obou nit{
seridit podle

odst, 2, str.
155

2. Seridit pods-
vani podle
odst, 7, str.
18.

Pohybujte rudnim
Kolem i phes znal-
ny odpor sem i tam,
8%Z se nitd v cha-
paci roz¥eZou. Po
JeJich odstranéni
nechte stroj chvi-
1l bé%et (nenavle-
Ceny) a potom
chapad nama¥te

2 = 3 kapkami
oleje Jl.
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